等离子体刻蚀安全操作指南
操作步骤
S1：电源启动
打开空气开关（总开关），确保供电系统稳定；
S2：设备总控启动
打开机柜的启动开关，即总控电源，使设备整体通电（包括机械泵，分子泵，等离子体，水冷机等），确认各组件运行情况正常。
注：这里介绍的情况是普遍情况，即大腔体和小腔体里面压强较低，接近于真空，大约10-100Pa左右的情况。
S3:样品放置
1.放样，在放置样品前，需要开启小腔体的放气阀（小腔体左侧阀门），使得小腔体内的气压达到大气压强，打开玻璃罩子，将样品用镊子夹住轻轻放在托盘上；
2.放样结束，盖上玻璃罩子，需要紧贴小腔体的边缘防止漏气，拧紧小腔体左侧阀门（抽气阀），停止放气；
S4：真空抽气和样品转移
1.在控制面板上打开机械泵和前级阀，打开小腔体右侧阀门和大腔体右侧阀门，形成气体通路，开始抽气；
2.在大腔体和小腔体气压低于10Pa后，启动分子泵，等待分子泵满转速；
3.在等待的期间可以开始送样，打开连接大腔体和小腔体的板阀，轻轻转动送样转盘，使得送样杆带着样品托进入大腔体，然后调整高度，使得样品托的凹槽精确对准大腔体里面托盘突出的尖端，使得样品托稳稳固定在大腔体的台面上；
4.在送样完成之后，转动送样杆的轮盘使其回到小腔体，然后关闭板阀；
5.在分子泵满转速之后，逆时针打开分子泵的抽气阀门（门板上的大阀门）然后关闭大腔体和小腔体右侧的抽气阀，利用分子泵对大腔体内部进行主抽；
S5：工艺参数设置
1.直到分子泵抽到合适气压时，可以打开气体阀门或者加热系统，根据自己的研究需要设置气压或温度;
S6：样品转移和回收
1.取样时先关闭气体阀门（如通气），然后关闭抽气阀（小腔体右侧），关闭前级阀，顺时针关闭分子泵的抽气阀（注意需要拧紧）；2.打开板阀，同样的操作，利用送样轴进行操作，将托盘从大腔体中转移到小腔体；
3.然后打开放气阀，等到小腔体气压为大气压强时，打开玻璃罩，用镊子轻轻取出样品，关闭板阀；
S12：多批次操作
如需对多批样品进行处理，则在取样后，重新放样，重复S3-S11的步骤，不用关闭分子泵和机械泵；
S13：关机流程
1.在实验结束之后，保持样品托在小腔体内，且板阀关闭；
2.然后关闭分子泵，等待分子泵转速为0，再关闭机械泵（关闭机械泵时要确保小腔体和大腔体的气压＜10Pa），
3.确保大腔体和小腔体的所有阀门拧紧，关闭气路阀门，然后关闭总电源，关闭空气开关。
注意事项
在进行等离子刻蚀操作时，需全程穿戴实验服，佩戴手套、口罩防止腔体污染！
等离子体刻蚀的功率不要超过100W，需要使用大功率时需要征得负责人和老师同意！
送样和取样时，都需用镊子进行操作，请勿用裸手直接触摸样品托！
拿起和放下玻璃罩时，需要一只手拎着，一只手托着，防止玻璃罩子脱手摔坏！
分子泵的启动条件是让大腔体的压强至少在10Pa以内，且不能与大气相连接，否则会导致分子泵永久性损坏！
闸板阀的打开前提是，大腔体和小腔体的压差在10Pa以内。两边不能有太大的压强差，否则会导致闸板阀发生损坏！
定期检查真空密封性及气体管路泄漏，防止气体泄漏！

