手套箱内热蒸镀系统SOP
1. 总开关：转动主屏幕左下角的钥匙以开启蒸镀系统的总电源，警报声会短暂响起并停止。
2. 放气：首先确定真空计处于关闭状态，在屏幕上切换到手动模式，打开排空阀以向蒸镀仓腔体充气，直至内外气压平衡，整个过程大概会持续5到10分钟。
3. 放置样品：旋开螺栓，先将仓门拉向自己的方向，以防止打开时橡胶圈脱落，然后向右平行拖动打开腔体，确定仓门可以打开之后及时关闭排空阀，以免抽真空时出现问题。检查蒸发源的摆放位置，靠近你并位于中间的是蒸发源1（Ag），左边的是蒸发源2左(Au)，右边的是蒸发源2右(Ti或Cr)，最后将样品板放置妥当之后关闭仓门，旋紧螺栓。
4. 抽真空：切换至自动模式，点击屏幕上的抽真空开始，打开真空计电源，等待分子泵转速达到24000即可开始蒸镀金属。真空计一般为自动模式，即会自动从电阻模式切换到电离模式。
5. 蒸镀金属：首先切换Inficon膜厚监视仪模式到目标金属模式（Film 1 Ti，Film 2 Ag，Film 3 Au），打开对应的蒸发源挡板，接着调节对应的蒸发电源电流百分比（100%对应200A电流，但是实际情况稍有误差，即5%可能对应13A），以达到目标蒸镀速率，一般为0.03nm/s到0.1 nm/s，（0.1 nm/s 速率下蒸镀一般所需电流：Ag 33.5%, Au 45%, Ti 82%）接着打开样品挡板同时按下膜厚监视仪上的zero按钮清零厚度数据，等待蒸镀达到自己的目标厚度后，依次关闭样品挡板和源挡板，并直接设置蒸发电源电流百分比为0，蒸镀即结束。
6. 排气取样：点击抽真空停止，同时关闭真空计，等到分子泵为待命状态，并且机械泵停止运作（通过声音可以判断，全部安静下来即机械泵停止运作），切换到手动模式，打开排空阀，等待5到10分钟后打开仓门，取出样品。
7. 为了保证腔体不受污染，腔体须尽可能保持真空状态，取样之后继续切换到自动模式，点击抽真空启动，并打开真空计，等到腔体内真空度达到100或者10-1量级后，按抽真空停止，（此时一定要确保分子泵未启动，如果不慎启动了分子泵，需要等待分子泵降速结束）并旋转钥匙关闭总电源。
注意事项：该系统目前禁止蒸镀任何有机物，任何有可能污染腔体的样品也禁止带入手套箱或蒸镀系统内。

219新手套箱内蒸镀
	序号
	扣分点（详细）
	危害性（简要说明）
	重要程度

	1
	舱门未紧闭的情况下抽真空导致手套破裂
	手套箱需整体换气+再生，储存样品氧化
	严重

	2
	违规手动操作导致分子泵受损
	分子泵受损
	极其严重

	3
	蒸镀期间无人值守超过半小时
	电流源烧毁风险/蒸镀源空烧风险
	中

	4
	违规蒸镀有机物/氧化物
	污染腔体
	严重



